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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准使用重新起草法修改采用ISO14270:2016《电阻焊 焊缝的破坏性试验 电阻点焊、缝焊

及凸焊接头的机械剥离试验试样尺寸及程序》。
本标准与ISO14270:2016相比在结构上有较多调整,附录A中列出了本标准与ISO14270:2016

的章条编号变化对照一览表。
本标准与ISO14270:2016相比存在技术性差异,这些差异涉及的条款已通过在其外侧页边空白位

置的垂直单线(|)进行了标示,附录B给出了相应技术性差异及其原因的一览表。
本标准还做了下列编辑性修改:
———修改了标准名称;
———删去了参考文献。
本标准由全国焊接标准化技术委员会(SAC/TC55)提出并归口。
本标准起草单位:中车集团大连机车车辆有限公司、哈尔滨焊接研究院有限公司、安徽省阜阳盛大

机械有限公司、上海材料研究所、中车青岛四方机车车辆股份有限公司、中车长春轨道客车股份有限公

司、东营市元捷石油机械有限公司、东风汽车集团股份有限公司乘用车公司。
本标准主要起草人:廖荣启、马一鸣、李京颍、姜英龙、王滨、苏金花、李刚卿、张勇、李海伟、张丽桂。
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